TUVNORD

Vereinbarung

iiber die sachgemiBe Ubertragung der Kennzeichnung von Werkstoffen und Erzeugnissen gemiR
AD 2000-Regelwerk und/oder Druckgeriterichtlinie

Unsere Auftragsnummer Unser Aktenzeichen Ihre Bestellnummer

8123982816 TN/ENT64-5/30354/25 (00)
Zwischen der Firma

Brennschneidtechnik Brethauer GmbH
Felder Strafte 5
24796 Bredenbek

(im folgenden Inhaber der Zustimmung genannt) und der

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
GroRe Bahnstrafe 31
22525 Hamburg

(im folgenden TUV NORD genannt)

wird hiermit vereinbart:

Der Inhaber der Zustimmung ist berechtigt, entsprechend den in den folgenden Abschnitten festgelegten
Abgrenzungen die Kennzeichnung von Werkstoffen bzw. Erzeugnissen nach dem AD 2000-Regelwerk

und/oder Druckgeréterichtlinie zu Ubertragen. Im freiwirtschaftlichen Bereich gelten die folgenden Ab-
schnitte sinngemaR.

Als verantwortliche Werksangehdrige benennt der Inhaber der Zustimmung hierfar:

Name Stempelzeichen Untersthift -
Amrani, Achour U ( &‘k\\ W N
Roland, Jorg Z: il

(=)

’ A
Wegner, Kathri o " %
egner, Kathrin D&

Die verantwortlichen Werksangehérigen wurden vom/von der Sachversténdigen des TUV NORD am
02.07.2025 auf ihre diesbezlglichen Pflichten hingewiesen.
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1 Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

Die Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete MaBnahmen sachgeméaRes Ubertragen der Kenn-
zeichnung von Erzeugnissen mit Prifoescheinigungen durch den Inhaber der Zustimmung erfolgt. Damit
ist die Forderung nach der Erhaltung der Kennzeichnung wéhrend der Verarbeitung von Werkstoffen und
Erzeugnissen gegeben.

Die Ubertragung der Kennzeichnung von Erzeugnissen, die fir die Verwendung ein Abnahmeprifzeugnis
3.2 {oder 3.1.A, 3.1.C) nach DIN EN 10204 erfordern, beriihrt diese Vereinbarung grundsatzlich nicht.
Ausnahmen fiir Weiterverarbeiter geman AD 2000-Merkblatt HP 0, Abschnitt 4.2.1 sind fur Kleinteile még-
lich, sofern das in Abschnitt 9 unter zuséatzliche Vereinbarungen aufgefihrt ist.

Die Vereinbarung gilt fir Werkstoffe und Erzeugnisse, die fir die Herstellung von Druckgeréaten geman
dem AD 2000-Regelwerk (Druckgeriterichtlinie), sowie Teilen ven diesen bestimmt und mit Abnahme-
prufzeugnis 3.1 oder Werkszeugnis 2.2 nach DIN EN 10204 belegt sind, und die hinsichtlich Werkstoff-
hersteller und Kennzeichnung den Anforderungen des jeweiligen Regelwerks entsprechen.

Die Vereinbarung ist auf den eigenen Lieferumfang und/oder auf die Bearbeitung in der eigenen Herstel-
lungsstatte beschrinkt. Flir Bausteften und Montagetétigkeiten, siehe Abschnitt 7.

2 Voraussetzungen

Der Inhaber der Zustimmung erflilt folgende Voraussetzungen:

2.1. geeignete Betriebsorganisation (sofern der Prozess der Ubertragung der Kennzeichnung nicht im
QM-System des Inhabers beschrieben ist, ist eine Verfahrensanweisung / Arbeitsanweisung fir den
Prozess erforderlich),

2.2. Ubersichtliche Lagerung,

2.3. Rauckverfolgbarkeit,

2.4, die in der Verginbarung aufgeflhrten verantwortlichen Werksangehérigen verfugen tber die erfor-
derlichen Kenntnisse Uber Werkstoffe und deren Kennzeichnung entsprechend den Regelwerken,

2.5. aus den vereinbarten Stempelzeichen sind der inhaber der Zustimmung und der verantwortliche
Werksangehdrige erkennbar,

2.6. Uber die Ubertragung der Kennzeichnung von Werkstoffen und Erzeugnisse werden Betriebsauf-
zeichnungen gefilhrt, aus denen alle Vorgénge (Werkstoff, Abmessungen, Aufteilung, Kennzeich-
nung, zugeharige Prufbescheinigungen und verantwortlicher Werksangehériger) ersichtlich sind,

2.7, das ordnungsgemafe Durchfiihren der Ubertragung der Kennzeichnung ist mindestens jahrlich vom
Sachverstandigen des TUV NORD zu Gberpriifen, soweit vom Technischen Regelwerk keine ande-
ren Fristen vorgeschrieben sind. Hierzu erhélt der Sachverstandige des TUV NORD Einsicht in alle
erforderlichen Unterlagen und gegebenenfalls in die betroffenen Betriebsstétten,

2.8. der Inhaber der Zustimmung Gbernimmt gem&R den gesetzlichen Bestimmungen und den getroffe-
nen ventraglichen Regelungen die Verantwortung fur das in seiner Betriebsstétte gekennzeichnete

Erzeugnis.

3 Ubertragung der Kennzeichnung

Das Ubertragen der Kennzeichnung von Werkstoffen und Erzeugnissen mit Prifbescheinigungen ist vor
dem Trennen oder Bearbeiten der Teile entsprechend den Technischen Regeln vorzunehmen.

Grundsatzlich sollte die neue Kennzeichnung dauerhaft mittels Schlagstempel erfolgen.

Entsprechend den jeweiligen Technischen Regeln kann die Ubertragung der Kennzeichnung auch mit
folgenden Verfahren durchgefuhrt werden: dauerhafte Farbe, Vibrograph, Etikett, Aufkleber, Atztechnik,

etc.

Anstelle des Herstellerkennzeichens hat der verantwortliche Werksangehoérige die Kennzeichnung mit sei-
nem in dieser Vereinbarung festgelegten Kennzeichen zu erganzen.
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4 Ausstellen von Bescheinigungen

Die Ubertragung ist so vorzunehmen, dass die Zuordnung der Werkstoffnachweise zu den Bauteilen ge-
gebenenfalls mithilfe einer dafur ausgesteliten Bescheinigung wie bei der Originalkennzeichnung maéglich
ist. Durch geeignete MaRnahmen ist sicherzustellen, dass Verwechslungen bei der Ubertragung ausge-
schlossen sind.

Bei Weiterverarbeitern gilt abweichend:

a. Fur die Ausstellung von Priifbescheinigungen nach DIN EN 10204 gelten die Technischen Regeln.
Soweit vereinbart, kann die Ausstellung von Bescheinigungen Gber das Ubertragen der Kennzeich-
nung durch die von den verantwortlichen Werksangehdrigen gegengezeichneten Betriebsaufzeich-
nungen ersetzt werden. Im Rahmen der internen Werksfertigung kann die Dokumentation auch in
anderer geeigneter Weise erfolgen.

b. Werden umgekennzeichnete Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf eine Baustelle gefie-
fert, ist diesen Teilen eine Bescheinigung beizufligen oder ein entsprechender Vermerk auf dem
Werkstoffnachweis vorzunehmen. Bei Verwendung einer Kennnummer muss die eindeutige Zuord-
nung zum Werkstoffnachweis durch geeignete Dokumentation sichergestellt sein. In diesem Fall ist
eine der Verfahren in einer QM-Verfahrensanweisung eindeutig festzulegen.

5 Kosten

Die Kosten fiir die erstmalige Uberpriifung und die regelmaBigen Uberprifungen durch den TUV NORD
trégt der Inhaber der Zustimmung.

6 Verantwortliche Werksangehorige

Verantwortliche Werksangehdrige fir die Ubertragung. der Kennzeichnung sind nur die in der Vereinba-
rung aufgefilhrten Personen. Anderungen sind dem TUV NORD unverziiglich mitzuteilen.

7 Baustellen- und Montagetitigkeiten

8 ' Giiltigkeit

Diese Vereinbarung behdit solange die Guiltigkeit, wie sich weder die Festlegungen in den angefuhrten
Regelwerken noch die Bedingungen des Inhabers der Zustimmung wesentlich &ndern und sofern mindes-
tens einmal pro Jahr eine Uberpriifung der Zustimmungsvoraussetzungen und der Dokumentation durch
einen/eine Sachverstandige(n) des TUV NORD stattfindet. Diese Uberpriifung ist zu dokumentieren.

9 Zusitzliche Vereinbarungen

10 Zuriickziehen der Zustimmung

Die Zustimmung zur Ubertragyng der Kennzeichnung kann vom TUV NORD zuriickgezogen werden,
wenn bei den regelmaliigen Uberwachungen entsprechend Abschnitt 2.7 oder anderweitig festgestelit
wird, dass die Voraussetzungen {Abschnitt 2) firr die Zustimmung nicht mehr erfillt sind.
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11 Verpflichtung

Der Inhaber der Zustimmung verpflichtet sich, die in dieser Vereinbarung getroffenen Regelungen einzu-
halten.

Die Unterzeichner bestatigen, dass die in dieser Vereinbarung genannten Voraussetzungen erfllllt sind.

o Bredanbek ot Kl
Datum: 3G. 03 . 203S" Datum: 02.07.2025

Inhaber der Zustimmung TUV NORD
Digital unterschrieben
TUVNORD von Paulsen Kerstin
Datum: 2025.07.30
14:59:45 +02'00'
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